
Flux AC81/N

Ce flux sans colophane, hautement actif, de type 2.1.2/3 A est 
une solution aqueuse de composés organiques. Sa formulation 
avancée assure une excellente mouillabilité ainsi que la 
durabilité des assemblages, tout en répondant aux normes de 
qualité les plus exigeantes. Grâce à sa conformité aux normes 
ISO 9454 type 2124 et J-STD-004 ORH1, il constitue une 
solution idéale aussi bien pour les professionnels que pour les 
amateurs réalisant le brasage de circuits imprimés (PCB) et de 
composants CMS (SMD).

Caractéristiques du produit:
activité chimique élevée,
élimine e�icacement les oxydes et les impuretés,
excellente mouillabilité des surfaces à braser,
conformité aux normes ISO 9454 type 2124 et J-STD-004 
ORH1,
Water Soluble - nécessite un ne�oyage à l’eau déminéralisée 
après le brasage.

Applications:
brasage de circuits imprimés (PCB) et de composants 
CMS (SMD),
utilisation dans les étameuses à rouleaux (rolltinner),
brasage de précision avec des alliages Sn60/Pb.

Propriétés physico-chimiques
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Compatibilité:
Le flux AC81/N convient à une utilisation sur une grande variété 
de surfaces métalliques et électroniques. Grâce à sa 
formulation sans colophane, il minimise le risque de dépôts et 
garantit la sécurité des composants sensibles.

Instructions d’utilisation:
Produit destiné exclusivement à un usage professionnel. Avant 
utilisation, lire a entivement la fiche de données de sécurité.
Avant le brasage, appliquer le flux sur la surface à braser 
l’aide d’un pinceau ou par toute autre méthode d’application 
appropriée. Après l’opération, rincer la zone de brasage 
à l’eau déionisée tiède (environ 50 °C) en utilisant  
une brosse antistatique souple afin d’éliminer les dépôts. 
Rincer ensuite à l’eau froide pour éviter la formation de résidus.

Pour de meilleurs résultats, utiliser le Ne�oyant PCB à base 
d’eau, qui prévient e�icacement la corrosion et la contamination 
des éléments brasés.

Conditionnement

Bouteille avec pinceau 100 ml (ART.AGT-110) - 8 u.*

Stockage: 
Le matériau doit être stocké dans des récipients en plastique 
(par exemple en PEHD, PP ou PVC). Les récipients doivent être 
conservés hermétiquement fermés dans un local sec et 
ventilé, hors de portée des enfants. Ne pas stocker avec des 
substances oxydantes ni avec des substances réagissant 
violemment au contact de l’eau.

Assistance technique:
AG TermoPasty fournit un support technique en répondant 
aux questions relatives aux spécifications techniques 
ainsi qu’à l’application de nos produits. Nous vous invitons 
à nous contacter par e-mail à l’adresse info@termopasty.pl.

A�ention:
Les données présentées dans ce document correspondent 
à l’état actuel de nos connaissances et décrivent les propriétés 
typiques ainsi que les applications du produit. Toutefois, 
la responsabilité de vérifier l’adéquation de ce produit  
à des applications spécifiques incombe à l’utilisateur. 
AG TermoPasty décline toute responsabilité quant 
aux résultats de l’utilisation du produit, les conditions 
de son emploi étant hors de notre contrôle.

*Nombre d’unités par emballage collectif

Méthodes d’application
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