
Colophony
Colophane

La colophane additionnée d’activateurs est un élément 
indispensable pour les travaux de brasage de précision. Elle 
répond aux normes les plus strictes, notamment ISO 9454-1 
type 1131 et J-STD-004 ROL0, garantissant la plus haute qualité 
et e�icacité. Sa formule unique à base d’activateurs combat 
e�icacement l’oxydation et élimine le risque de « soudures 
froides ». Elle constitue un choix idéal pour le brasage avec des 
alliages étain-plomb et représente également une excellente 
base pour les flux de référence.

Caractéristiques du produit:
haute performance et e�icacité,
résistance aux températures élevées,
solubilité dans le toluène de 0,05 %,
pureté chimique,
conformité aux normes ISO 9454-1 type 1131 et J-STD-004 
ROL0,
No Clean - aucune nécessité de ne�oyer les résidus après le 
brasage.

Applications:
élimination de l’oxydation sur les surfaces à braser,
garantie de joints de brasage durables et fiables,
brasage avec des alliages étain-plomb,
base pour la préparation de solutions de flux de référence 
(solution à 25 % dans de l’alcool isopropylique).

Propriétés physico-chimiques
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Compatibilité:
La colophane est sûre et e�icace pour le brasage de la plupart 
des composants électroniques ainsi que des pièces 
métalliques. Sa formulation avancée minimise le risque 
d’endommagement et garantit la durabilité des assemblages, 
même dans des conditions thermiques di�iciles.

Instructions d’utilisation:
Produit destiné exclusivement à un usage professionnel. Avant 
utilisation, lire a entivement la fiche de données de sécurité.

Avant utilisation, s’assurer que la surface est correctement 
ne�oyée. Appliquer la colophane sur la zone de brasage, 
puis procéder à l’opération de brasage en utilisant une température 
de panne de fer à souder appropriée. Pour des résultats optimaux, 
la colophane peut être dissoute dans de l’alcool isopropylique afin 
de préparer une solution de flux. Après l’opération, 
éliminer les résidus si les exigences du projet l’imposent.

Méthodes d’application

Conditionnement

Stockage:
Stocker dans des récipients hermétiquement fermés 
et étiquetés, dans un endroit sec, frais et bien ventilé, 
à une température comprise entre 5 et 25 °C. Ne pas stocker 
avec des agents oxydants. Tenir à l’écart de la chaleur, 
des surfaces chaudes, des étincelles et des flammes nues. 
Protéger contre l’exposition directe au rayonnement solaire.

Assistance technique:
AG TermoPasty fournit un support technique en répondant 
aux questions relatives aux spécifications techniques 
ainsi qu’à l’application de nos produits. Nous vous invitons 
à nous contacter par e-mail à l’adresse info@termopasty.pl.

A�ention:
Les données présentées dans ce document correspondent 
à l’état actuel de nos connaissances et décrivent les propriétés 
typiques ainsi que les applications du produit. Toutefois, 
la responsabilité de vérifier l’adéquation de ce produit  
à des applications spécifiques incombe à l’utilisateur. 
AG TermoPasty décline toute responsabilité quant 
aux résultats de l’utilisation du produit, les conditions 
de son emploi étant hors de notre contrôle.

*Nombre d’unités par emballage collectif
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