
Silikonová 
zalévací hmota 047 
(teplovodivá)

Profesionální dvousložková adiční zalévací hmota se střední 
viskozitou a konzistencí tekutého medu snadno vyplní i složité 
elektronické sestavy. Po vytvrzení vytváří měkkou bílou pryž 
(Shore A 20), která tlumí vibrace a chrání před vlhkostí a 
prachem. Díky tepelné vodivosti 1,5 W/mK účinně odvádí teplo, 
což prodlužuje životnost napájecích zdrojů, řídicích jednotek a 
automobilové elektroniky.

Vlastnosti produktu:
tepelná vodivost ~1,5 W/mK,
kaučuková konzistence po vytvrzení,
snadná aplikace a rovnoměrné rozložení,
bezpečné složení pro citlivé elektronické povrchy.

Použití:
telekomunikace,
solární články a fotovoltaika,
řízení pohybu,
automobilová elektronika,
elektronické a elektrické systémy, optoelektronika,
napájecí zdroje, měniče energie a výkonové polovodiče.

Fyzikálně-chemické vlastnosti (A a B)

Vzhled Bílá kapalina

Hustota při 25°C ~1,2 g/cm3

Viskozita při 25°C 2500±500 cP (A) 3500±500 cP (B)

Doba zpracovatelnosti při 25°C ~70 minut

Max. 24 hodin
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Doba gelování při 25°C

Konzistence Bílá pevná pryž

Provozní teplotní rozsah -50°C až 180°C

Objemový měrný odpor při 20±5°C 
a vlhkosti 65±5% (ASTM D257)

1,3*1011 pv Ω x m 
1,3*1013 Ω x cm 

Povrchový měrný odpor při 20±5°C a 
vlhkosti 65±5% (ASTM D257) 2,2*1013 ps Ω x m 

Ztrátový činitel tg δ 
(ASTM D150)

0,112 (120 Hz) 
0,069 (1 kHz) 
0,019 (10 kHz) 
0,005 (100 kHz) 

Relativní permitivita εr 
(ASTM D150)

4,38 (120 Hz) 
3,85 (1 kHz) 
3,65 (10 kHz) 
3,66 (100 kHz) 

Dielektrická pevnost
(PN-EN 60243-1) 14,4 kV/mm  

600 CTI [V] Odolnost proti plazivým proudům 
(PN-EN 60112:2003)

12 měsícůDoba použitelnosti

Tvrdost podle Shoreovy stupnice 20 A

Tepelná vodivost ~1,5 W/mK

Vlastnosti směsi 1:1 (A+B)

Vlastnosti směsi po 48 hodinách zrání

Viskozita při 25°C 2500±500 cP 
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Kompatibilita:
Silikonová zalévací hmota 047 je chemicky neutrální a 
bezpečná pro většinu materiálů, jako jsou kovy, plasty nebo 
keramika. Díky svým vlastnostem výborně spolupracuje s 
elektronickými komponenty, poskytuje trvalou ochranu a 
efektivní odvod tepla.

Balení

Kovová plechovka 100 g (ART.AGT-317) - 4 ks.*
1 kg (ART.AGT-314) - 1 ks.*

Skladování:
Skladujte v původně uzavřených obalech při teplotě od 5 
do 25°C.

Technická podpora:
AG TermoPasty poskytuje technickou podporu a odpovídá na 
dotazy týkající se technických specifikací a použití našich 
produktů. Kontaktujte nás prosím e-mailem na adrese 
info@termopasty.pl.

Upozornění:
Údaje uvedené v tomto dokumentu odpovídají našemu 
současnému stavu poznání a popisují typické vlastnosti a 
použití produktu. Odpovědnost za ověření vhodnosti tohoto 
výrobku pro konkrétní aplikace však nese uživatel. Společnost 
AG TermoPasty nenese odpovědnost za výsledky použití 
produktu, protože podmínky jeho použití jsou mimo naši 
kontrolu.

*Počet kusů v hromadném balení.

Metody aplikace

AnoBez odplynění

AnoS odplyněním ve vakuové komoře

Návod k použití:
Výrobek je určen pouze pro profesionální použití. Před použitím 
si pečlivě přečtěte bezpečnostní list.

Před aplikací se ujistěte, že je sestava důkladně vyčištěná, 
odmaštěná a suchá, aby byla zajištěna maximální přilnavost 
a účinnost zalévací hmoty. Obsah obou složek (část A a část B) 
je nutné smíchat v poměru 1:1 a důkladně promíchat ručně nebo 
mechanicky, dokud nevznikne homogenní směs. Složky 
v sadách 100 g (50 g A + 50 g B) a 1 kg (500 g A + 500 g B) jsou 
již odměřeny v odpovídajícím poměru, což usnadňuje jejich 
smíchání.

Pro dosažení nejlepších výsledků se doporučuje umístit 
připravenou směs na přibližně 5 minut do vakuové komory 
(30–60 mm Hg), aby se odstranily vzduchové bubliny. Během 
tohoto procesu směs nejprve zvětší svůj objem přibližně 
pětinásobně a následně se vrátí do původního objemu. 
Po dokončení tohoto kroku je vhodné počkat další 2 minuty 
před aplikací.

Takto připravenou směs je třeba rovnoměrně nalít na součástku 
a ujistit se, že všechny prvky jsou důkladně pokryty. Poté 
nechte zalitou součást vytvrzovat přibližně 24 hodin při 
pokojové teplotě, aby směs mohla plně ztuhnout. Doba 
vytvrzení může být zkrácena zahřátím na přibližně 70°C, čímž 
lze dosáhnout výsledku během 6 hodin. Po vytvrzení má 
zalévací hmota konzistenci bílé pevné pryže, která účinně 
chrání sestavu před vnějšími vlivy.

Pokud není vakuová komora k dispozici, lze směs aplikovat 
i bez odvzdušňovacího procesu. Konečný výsledek 
v takovém případě závisí na pečlivosti provedení aplikace.
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