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Zalewa silikonowa 047

(TermoPrzewodzaca)

Profesjonalna dwusktadnikowa, addycyjna masa zalewowa Lo . i
o sredniej lepkosci, z konsystencja ptynnego miodu, tatwo Wtasciwosci fizykochemiczne (A i B)
wypetnia  nawet skomplikowane uktady elektroniczne.
Po utwardzeniu tworzy miekki biaty kauczuk (Shore A 20), Wyglad | Biata ciecz
ktory ttumi wibracje i chroni przed wilgocig oraz kurzem. Dzieki

przewodnosci cieplnej 15 W/mK skutecznie odprowadza

. o . L . o Gestosé w 25°C | ~1,2 g/cm?
plep{o, yvyd{uzajac Zywotnosc zasilaczy, sterownikow
i elektroniki motoryzacyjnej. Lepkos$é w 25°C | 2500+500 cP (A) 3500500 cP (B)
Cechy produktlul: ) Okres przydatnosci | 12 miesiecy
v przewodnosc¢ cieplna ~1,5 W/mK,
v konsystencja kauczuku po utwardzeniu, Witasciwosci mieszanki 1:1 (A+B)
v tatwa aplikacja i rownomierne rozprowadzenie,
v bezpieczna formuta dla delikatnych powierzchni Lepkos¢ w 25°C | 2500+500 cP

elektronicznych. Czas przydatnosci

do uzycia w 25°C | ~70 minut

Zastosowanie:

Czas zelowania w 25°C | Max. 24h

v telekomunikacja,
v ogniwa stoneczne i fotowoltaiczne, Wtasciwosci mieszanki po 48h sezonowania
v sterowanie ruchem,
~ elektronika samochodowa, Konsystencja | Biaty staty kauczuk
v ukigdy elektronlczng |.elektr\l/.czne, optoelektrom!@, Przewodnosé cieplna | ~15 W/mK
v zasilacze, przetworniki energii oraz potprzewodniki mocy.
Temperatura pracy | -50°C do 180°C
Twardos¢ w skali Shore’a | 20A
Opornosé wtasciwa skroéna w 1,3*10"p, Q x m

205°C i wilg. 65£5% (ASTM D257) | 1,3*10° Q x cm

Opornos¢ wtasciwa powierzchniowa "
w 20+5°C i wilg. 65+5% (ASTM D257) | 22M10%p Qxm

0,112 (120 Hz)
Wspotczynnik stratnosci 0,069 (1 kHz)
dielektrycznej tg 6§ (ASTM D150) 0,019 (10 kHz)
0,005 (100 kHz)
£ 438 (120 H2)
ElSTermopasty (4] g Przenikalnos¢ dielektryczna 3,85 (1kHz)
SILICONE POTTING wzgledna g (ASTM D150) ggg gggl:a)z)
COMPOUND 047 '
TWO-COMPONENT
Wytrzymatosé dielektryczna
(PN-EN 60243-1) | i
Odpornos¢ na prady petzajace |
(PN-EN 60112:2003) 600 CTIIV]

SILICONE POTTING-
comp

OUND 04
TWO-COMPONENT COMPONENT A

woxfysedowsaymmm (€

SILICONE POTTING

OQUND O
TWO-COMPONENT COMPONENT

AG TermoPasty Grzegorz Gasowski ul. Kolejowa 33 E, 18-218 Sokoty,

tel. +48 86 274 13 42, info@termopasty.pl, www.termopasty.com

Data utworzenia: 10.12.2024 | Data aktualizacji: 05.08.2025 | Numer wersji: 1.2



TermoPasty

Kompatybilnosé:

Zalewa Silikonowa 047 jest neutralna chemicznie i bezpieczna
dla wiekszosci materiatow, takich jak metale, tworzywa
sztuczne czy ceramika. Dzieki swoim wtasciwosciom
doskonale wspotpracuje z komponentami elektronicznymi,
zapewniajac trwatg ochrone i efektywne odprowadzanie ciepta.

Metody aplikacji

Bez odpowietrzania | Tak

Z odpowietrzaniem w komorze

prézniowej | Tak

Instrukcja uzycia:

Produkt przeznaczony wytacznie do uzytku zawodowego.
Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac karte charakterystyki.

Przed aplikacjg upewnij sie, ze uktad jest wyczyszczony,
odttuszczony i suchy, aby zapewni¢ maksymalng
przyczepnos¢ i skuteczno$¢ zalewy. Zawartos¢ obu
sktadnikow (czesc A i czesc¢ B) nalezy potaczy¢ w proporcjach
1:1 i doktadnie wymieszac¢ recznie lub mechanicznie, az do
uzyskania jednolitej masy. Sktadniki w zestawach 100 g (50 g A
+ 50 g B)oraz1kg (500 g A+ 500 g B) zostaty odmierzone w
odpowiednich proporcjach stosowania, co utatwia ich
potgczenie.

Dla uzyskania najlepszych efektow zaleca sie umieszczenie
przygotowanej masy w komorze prézniowej (30-60 mm stupa
rteci) na okoto 5 minut, aby usungac¢ pecherzyki powietrza.
Podczas tego procesu masa najpierw zwiekszy swojg objetosc
okoto 5 razy, a nastepnie powrdci do pierwotnej objetosci. Po
zakonczeniu procesu nalezy odczekac¢ dodatkowe 2 minuty
przed aplikacja.

Tak przygotowang mieszankg nalezy rownomiernie zalac
uktad, upewniajgc sie, ze wszystkie elementy sg doktadnie
pokryte. Nastepnie pozostaw zalany element do sezonowania
przez okoto 24 godziny w temperaturze pokojowej, aby masa
mogta sie w petni utwardzi¢. Czas sieciowania mozna skrocic,
podnoszac temperature do okoto 70°C, co pozwala osiggnacé
efekt w ciggu 6 godzin. Po zakonczeniu procesu zalewa
przyjmuje konsystencje biatego statego kauczuku, ktoéry
skutecznie chroni uktad przed czynnikami zewnetrznymi.

Jezeli komora prézniowa nie jest dostepna, mozliwe jest
zastosowanie mieszanki bez procesu odpowietrzania.
Efekt koncowy w takim przypadku zalezy od starannosci
wykonania aplikaciji.
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Opakowanie

100 g (ART.AGT-317) - 4 szt.*

Metalowa puszka 1kg (ARTAGT-314) - 1 szt.*

*Ilo$¢ szt. w opakowaniu zbiorczym

Magazynowanie:

Przechowywac¢ w oryginalnie zamknietych opakowaniach w
temperaturze od 5 do 25°C.

Wsparcie techniczne:

AG TermoPasty udziela wsparcia technicznego, odpowiadajac
na pytania dotyczace specyfikacji technicznych oraz
zastosowania naszych produktow. Zapraszamy do kontaktu
mailowego pod adresem info@termopasty.pl.

Uwaga:

Dane prezentowane w tym dokumencie odpowiadajg
aktualnemu stanowi naszej wiedzy | opisujg typowe
wtasciwosci oraz zastosowania produktu. Jednakze
odpowiedzialnos¢ za zbadanie przydatnosci tego wyrobu do
specyficznych zastosowan spoczywa na uzytkowniku.
AG TermoPasty nie ponosi odpowiedzialnosci za wyniki
zastosowania produktu, poniewaz warunki jego uzycia
wykraczajg poza nasza kontrole.
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