TermoPasty

Tavidlo TS81

Bezkolofoniové, vysoce aktivni tavidlo, tvofici smés
anorganickych a organickych sloucenin. Pfipravek je navrzen
pro pajeni oceli, véetné kyselinovzdorné, a chromniklovych
slitin. Diky své pokrocilé formuli (ISO 9454 typ 3314 /
J-STD-004 INH1) zajiStuje trvalé, pfesné a estetické pajené
spoje bez ohledu na obtiznost materialu. Produkt je rozpustny
ve vodé a snadno odstranitelny po procesu pajeni.

Vlastnosti produktu:

vysoka chemicka aktivita a vynikajici smacivost,

ucinné pajeni i obtiznych materiald,

lepka konzistence (347,7 cP),

minimalni obsah 24 % nelétavych latek,

soulad s normami ISO 9454 typ 3314 a J-STD-004 INH1,
Water-soluble — nutnost myti demineralizovanou vodou po
pajen.

DOOOOE

Pouziti:

v pajeni soucasti z rznych druht oceli,

v pajeni nerezoveé oceli odolné proti kyselinam,
v pajeni chromniklovych slitin.
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Fyzikalné-chemické vlastnosti

Vzhled | Prihledna kapalina
Viné | Ostry, drazdivy
Hustota pii 20°C | 116 g/cm?

Viskozita pfi 20°C | 3477 cP

pH (1% vodny roztok) | 12

Rozpustnost ve vodé | Rozpousti se ve vode

Doba pouzitelnosti

| 3 roky
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Kompatibilita:

Tavidlo TS81 je bezpecné pro Sirokou skalu materiald, avsak
jeho zbytky jsou korozivni. Po pajeni lze zbytky snadno
odstranit pomoci deionizované vody nebo specialniho vodniho
Cistice PCB, coz zabranuje korozi a tvorbé usazenin.

Metody aplikace

Lahev | Ano
Stétecek | Ano
Ponofreni do tavidla | Ano

Navod k pouziti:

Vyrobek je uréen pouze pro profesionalni pouziti. Pfed pouzitim
si peclivé prectéte bezpecénostni list.

Pred pouzitim se ujistéte, ze povrch je Cisty a odmastény.
Naneste odpovidajici mnozstvi tavidla na misto pajeni pomoci
Stétecku nebo jinou metodou aplikace. Po dokoncéeni procesu
pajeni oplachnéte misto v teplé vodé (cca 50°C) za pouziti
mékkeého kartacku a poteé oplachnéte studenou vodou, aby byly
zbytky zcela odstranény. Pro lepsSi vysledky pouzijte vodni
Cisti¢ PCB, ktery ucinné zabranuje korozi a znecisténi pajenych
soucasti.

TECHNICKY
LIST

. e x 50 ml (ART.AGT-323) - 8 ks *
Lahev se Stéteckem | 100 Ml (ART.AGT-046) - 8 ks.*

) 500 ml (ART.AGT-082) - 1ks.*
Lahev | 1L(ARTAGT-083) - 1/4 ks*

*Pocet kusu v hromadném baleni

Skladovani:

Material skladujte v plastovych nadobach (napf. z HDPE, PP
nebo PVC). Nadoby musi byt skladovany tésné uzaviené
v suchém, vétraném prostoru nepristupném détem, pfi
teploté 5-25°C. Neskladujte spole¢né s oxidacnimi latkami.

Technicka podpora:

AG TermoPasty poskytuje technickou podporu a odpovida
na dotazy tykajici se technickych specifikaci a pouziti nasich
produktu. Kontaktujte nas prosim e-mailem na adrese
info@termopasty.pl.

Upozorneni:

Udaje uvedené v tomto dokumentu odpovidaji nasemu
soucasnému stavu poznani a popisuji typické vlastnosti
a pouziti produktu. Odpovednost za overeni vhodnosti tohoto
vyrobku pro konkrétni aplikace vSak nese uzivatel. Spolecnost
AG TermoPasty nenese odpovednost za vysledky pouziti
produktu, protoZze podminky jeho pouziti jsou mimo nasi
kontrolu.
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