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Pajeci

kyselina

Spolehlivy nastroj pro obtizné pajitelné povrchy, jako jsou
niklované prvky. Velmi aktivni formule zajistuje rychly ucinek a
vynikajici vysledky, garantujici pevné a trvalé spoje. Produkt
splhuje normy ISO 9454 typ 3311 a J-STD-004 INMO, coz
potvrzuje jeho vysokou kvalitu a bezpecnost pouziti. Idealni
volba jak pro profesionalni elektronické servisy, dilny, tak i pro
hobby uzivatele.

Vlastnosti produktu:

velmi aktivni formule,

rychly ucinek,

vysoka udéinnost,

minimalni obsah 28% nevolatilnich latek,

shoda s normami ISO 9454 typ 3311 a J-STD-004 INMO,
Water-soluble -nutnost myti demineralizovanou vodou po
pajeni.

Pouziti:
~ pajeni niklovanych povrchd, Fyzikalné-chemické vlastnosti
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v pajeni Li-lon ¢lank,

v servisni a opravarenské prace v elektronice. Barva | Bezbarvy
Zapach | Bez nepfijemného zépachu
Hustota pii 20°C | 1,2 g/cm?
Viskozita pri 20°C | 10 cP
pH | <1
Rozpustnost ve vodé | Neomezena

- Obsah nevolatilnich latek | min. 28%
Doba pouzitelnosti | 3 roky
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TermoPasty

Kompatibilita:

Pajeci kyselina je bezpecna pro pouziti na obtizné pajitelnych
kovovych povrSich, véetné niklovanych. Chemicky stabilni
formule zabranuje tvorbé usazenin a umoznuje rychlé a trvalé
pajeci spoje. Vodni smyvatelnost zajistuje snadné odstranéni
zbytk(, ¢imz minimalizuje riziko koroze.

Metody aplikace

Stétecek | Ano
Rozprasovaé | Ano
Lahev | Ano

Navod k pouziti:

Vyrobek je uréen pouze pro profesionalni pouziti. Pfred pouzitim
si peclivé prectéte bezpecénostni list.

Pfed pouzitim se ujistéte, ze povrch je Cisty. Naneste malé
mnozstvi pajeci kyseliny na pajené misto, aby bylo dosazeno
pevného a trvalého spoje. Po dokoncéeni pajeni oplachnéte
pajené misto v teplé (cca 50°C), deionizované vodé pomoci
mékkeého, antistatického kartacku, abyste odstranili usazeniny.
Poté oplachnéte studenou vodou, abyste odstranili zbytky. Pro
lepsi vysledky pouzijte vodni ¢isti¢ PCB, ktery u¢inné zabranuje
korozi a znecisténi pajenych soucastek.

TECHNICKY
LIST

35 ml (ART.AGT-117) - 20 ks*
100 ml (ART.AGT-246) - 16 ks*
500 ml (ART.AGT-272) - 1 ks*
1L(ART.AGT-271) - 1/4 ks*

Lahev

) s 50 ML (ARTAGT-253) - 8 ks*
Lahev se Stétcem 100 ml (ART.AGT-319) - 8 ks*

*Pocet kusl v hromadném baleni.

Skladovani:

Pripravek uchovavejte v originalnim obalu vyrobce v suchém,
vétraném, neosvetleném prostoru prfi  teploté 5-25°C.
Neprelévejte do oballl vyrobenych z kovu. Neuchovavejte
oteviené obaly spole¢né s alkalickymi vyrobky.

Technicka podpora:

AG TermoPasty poskytuje technickou podporu a odpovida na
dotazy tykajici se technickych specifikaci a pouziti nasich
produktll. Kontaktujte nas prosim e-mailem na adrese
info@termopasty.pl.

Upozornéni:

Udaje uvedené v tomto dokumentu odpovidaji nasemu
soucasnému stavu poznani a popisuji typické vlastnosti a
pouziti produktu. Odpovédnost za ovéreni vhodnosti tohoto
vyrobku pro konkrétni aplikace vSak nese uzivatel. Spolec¢nost
AG TermoPasty nenese odpovédnost za vysledky pouziti
produktu, protoze podminky jeho pouziti jsou mimo nasi
kontrolu.
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